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Présentation de la Mini-usine II    1.01   – Aide mémoire 
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MUII – CP : Découverte – Production 

Durée : 1 journée 

Prérequis : 

 Lecture des schémas électriques de base 

 Mesures de base au multimètre (tension) et à la  pince ampèremétrique (courant) 

Compétences développées : 

 Piloter un système automatisé ; respect des procédures de démarrage et d’arrêt 

 Piloter à distance via supervision, régler et optimiser les paramètres de 

production

 Exploiter un dialogue homme-machine 

 Effectuer des mesures de précision : emploi de balances  


